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INSTRUKCJA MONTAZU PPy thon=Drive ®

dla modeli wyprodukowanych po styczniu 2007 2015

dla modeli P30-R do P1500-G

Pragniemy podziekowa¢ Panstwu za zakup elastycznego watu IPython=Drive. Pydhon=Erive zawiera
wszystkie niezbedne Sruby, podktadki i nakretki niezbedne do montazu.

Ponizej znajduja sie instrukcje ktére pomogg Panstwu w trakcie procesu montazu. Zalecamy przeczytanie niniejszej
instrukcji przed przystgpieniem do procesu instalaciji.

1) Kotnierz adaptacyjny do przektadni

Upewnij sie, ze wszystkie wymiary odpowiadajg wymiarom koftnierza na przektadni.

Wszystkie Sruby i nakretki sg montowane na podkifadkach zabezpieczajgcych. Prosze pamietaé, aby uzyc¢ ich
zgodnie z zamieszczonymi ponizej instrukcjami i aby je dokreci¢ na wymagany moment.

Pamietaj, aby Sruby dwustronne wkrecac krotszym gwintem do adaptera kotnierza — Przedstawia to rys. 1.
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Rysunek 1

W16z i dokreé sruby oraz nakretki uzywajac nastepujagcych momentéw dokrecania (momenty dokrecania
dla wewnetrznych zaciskow sa przedstawione w rozdziale 3 niniejszej instrukciji):

M8 | 3/8°UNF [ M10 |7/16"UNC | M12 | 2" UNC [ M14 | M16 | M18 | 3/4"UNC | M20 | M22 | M24 | 1"UNC
Nm | 34 58 66 83 120 125 180 | 280 | 400 500 560 | 750 | 750 | 1040
Lb.ft. | 25 43 49 61 88 91 132 | 205 | 295 368 413 | 553 | 553 | 765

Zalecamy, aby przed montazem sprawdzi¢, czy wszystkie sruby, nakretki i gwinty mocujace sa
wolne od czasteczek kurzu i smaru.

2) Plyta montazowa
Z uwagi na rézne konstrukcje kadtubdw i wykorzystane materiaty, IPywthon=Erive nie moze by¢ dostarczony
z niezbednymi ptytami montazowymi. Prosimy abys$ pamietat projektujgc ptyte montazowsg, ze musi by¢é w

stanie przenies¢ sity przekazywane ze sruby. Wymiary ptyty przedstawia rys. nr 2A, 2B i 2C.
Ptyta montazowa powinna by¢ ustawiona pod wtasciwym katem w poziomie i w pionie

w stosunku do watu Srubowego. Przedstawia to rys. nr 2. Przed ustawieniem ptyty
montazowej prosze sprawdzié, czy wszystkie odlegtosci zostaty prawidtowo zmierzone.
Zespot tozyska oporowego nalezy zamontowaé na ptytce montazowej po stronie sruby —
patrz rys. nr 3.

Zamocuj plyte montazowa pod katem 90° w stosunku do watu srubowego
— patrz rys. nr 2. Rysunek 2



INSTRUKCJA MONTAZU PPython=Drive ®

Rozmiary réznych pfyt montazowych

PD-R/B/K/IM/S PD-T/Q/WI/L PD-G
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Rysunek 2A Rysunek 2B Rysunek 2C
Rysunek 2A w am w 2m w %m W 3[’“ w 5m
P30-R/ PD-R 143 106 53 25 NA
P60-B /K /PD-B /K 157 120 60 30 NA
P80-M /S /P110-S/PD-M/ S 170 140 70 35 NA
Rysunek ZB w gm w 2m w gm W gm w im
P110-T / P140-T / P200-T / PD-T / P200-Q / P501-Q / PD-Q 230 184 92 40 68
P200-W / P501-W / PD-W / P501-L / P755-L / P1025-L / PD-L 280 230 15 50 66
Ry sunek ZC mAm mBm mcm mDm mEm mFm me
P1025-G / PD-G 436 250 125 >50 113 384 5

Ukiad srub nakretek i blokéw oporowych

Wszystkie modele oznaczone literg
‘R’, ‘B’ ‘K’, ‘M’, ‘'S’ w numerze produktu

tozysko oporowe

Ptyta montazowa

| Rysunek 3 |

o

Wszystkie modele oznaczone literg
T,'Q, W', ’L, lub 'G' w numerze produktu

Uwaga: Zespoty tozyska oporowego we wszystkich modelach sg odizolowane, tzn. nie istnieje
potaczenie metalowe pomiedzy zespotem tozyska oporowego i ptyta montazowa.

3) Wewnetrzne potaczenie watu srubowego z tozyskiem oporowym:

Sita pofgczenia jest przekazywana przez nacisk i tarcie pomiedzy dopasowanymi powierzchniami styku. Bardzo wazny
jest stan powierzchni styku i odpowiednia sita dokrecenia srub. Wszystkie powierzchnie styku, wraz z gwintem $rub i
powierzchni styku tebkéw Srub muszg by¢ czyste i naoliwione.

Nie wolno uzywa¢ olejow zawierajacych siarczek molibdenu!
Po prawidtowym ustawieniu obreczy pierscieniowych dokre¢ sruby naprzemiennie (po dokreceniu jednej dokreé
kolejng znajdujaca sie po drugiej stronie na przeciw niej) nie wiecej niz o po6t obrotu, do osiggniecia zadanego mo-

mentu — patrz rys. 4.

Ponownie sprawdZz moment dokrecajacy, kontrolujgc kazdg Srubg w opisanej wyzej kolejnosci az Sruba przestanie sie
obraca¢. W tym momencie montaz jest zakonczony.
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Catkowita dlugosé¢ watu srubowego

Dlugosé watu sSrubowego okresla sie w nastepujacy sposéb:

Zmierzy dystans od powierzchni montazowej przegubu
homokinetycznego do zakonczenia watu Srubowego (A)

wprowadzonego do zespotu lozyska

oporowego (B)

P30-R / P60-B 14 - 20 mm 60 - 66mm
P60-K 14 - 20 mm 90 - 96 mm
P80-M / P80-S 16 - 20 mm 115 - 119 mm
P110-S 16 - 20 mm 115 - 119 mm
P110-T/P140-T 16 - 22mm ; B 123 - 129 mm
P200-T/P200-Q 24 - 31mm B 144 - 151 mm
P200-W 24 - 35mm Wat srubowy A 180 - 191 mm
P501-Q 32 - 39mm B 161 - 168 mm
P501-W/P501-L 32 - 45mm 180 - 193 mm
P755-L/P1025-L 32 - 45mm 200 - 213 mm
P1025-G 32 - 45mm depending on execution
Rysunek nr 4
Model Gwint/ moment Gwint/ moment
P30-R / P60-B M6 - 14 Nm
P60-K M6 - 17 Nm
P80-M / P80-S / P110-S / P110-T / P140-T M6 - 17 Nm M8 - 41 Nm
P200-T / P200-Q / P501-Q / P200-W / P501-Q M8 - 41 Nm M10 - 83 Nm
P501-W / P501-L / P755-L / P1025-L M8 - 41 Nm M10 - 83 Nm
P 1025-G / P1500-G M12 - 145 Nm

W przypadku gdy wat Srubowy pracuje z watem napedowym o stosunkowo matej srednicy i w potgczeniu z modelem
Pydhon=Erive o stosunkowo duzym momencie maksymalnym, zespoét jest wyposazony w dodatkowe sprzegto, ktére jest
wktadane w tylnej czesci piasty zespotu tozyska dociskowego. W takim przypadku instrukcje montazowe sg dostarczane wraz z
tymi sprzegtami. W zaleznosci od faktycznego momentu maksymalnego taka sytuacja moze mie¢ miejsce, gdy $rednica watu jest
mniejsza od minimalnej Srednicy watu podanego w ulotce.

taki sam sposéb jak sprzegta wewnetrzne.

W niektorych przypadkach, gdy wystepuje wyjgtkowo duzy moment, ponovynie w pofgczeniu z watem o stosunkowo matym przekroju
do zespotu tozyska oporowego moze zosta¢ dodany pierscien zaciskowy. Sruby tego pierscienia nalezy dokreci¢ na moment 30 Nm w

Demontaz sprzegta wewnetrznego:

Poluzuj $ruby blokujgce odkrecajgc naprzemiennie przeciwlegte sruby P30-R /P60-B : Usun wszystkie sruby imbu-
sowe. Nastepnie nalezy wkreci¢ sruby M8 w otwory do wyciggania zacisku umieszczone pod srebrnymi srubami.
Dzieki temu bedzie mozna uwolni¢ przednig czes¢ sprzegta (w normalnych warunkach przedni pierscien ,wyjdzie

sam”). Patrzrys. 1i2.
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Fig. 1
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Fig. 2

P60-K / P80-M / P80-S / P110-S / P110-T / P140-T: Usun wszystkie sruby imbusowe i wkre¢ je do otworéw
demontazowych przedniego pierscienia — umozliwia to wypchniecie tylnego pierscienia i odblokowanie sprzegta

(rys. 3).

T

Fig.3
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P200-T do P1025-G: usun wszystkie sruby imbusowe jak opisano powyzej i wkre¢ je do nagwintowanych otworéw
w przednim pierscieniu i odblokuj go (rys. 4). Nastepnie wkreé Sruby imbusowe w centralny kotnierz i odblokuj tylny
pierscien oporowy (rys. 5). Niektére modele sg wyposazone w pierscien zaciskowy po stronie watu srubowego
zespotu tozyska oporowego. Aby je zdemontowac wystarczy poluzowac¢ wszystkie sruby. W niektorych przypadkach
na koncu zespotu fozyska oporowego znajduje sie wewnetrzne sprzegto tubkowe. Mozna je odblokowaé w taki sam
sposéb jak przedstawiono na rys. 3.
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Fig. 4 Fig.5

4) Zespoét antywibracyjny:

Wytlumiajgce podkiadki gumowe nalezy zamontowac jak pokazuije rys. 5.

P30-R: podktadki gumowe nalezy $cisng¢ do 13 mm., P60-K do 16 mm, a P80-S do P1025 do
15 mm — patrz rysunek 5.

Uwaga: Jesli plyta montazowa nie bedzie ustawiona pod odpowiednim katem w stosunku —
do watu srubowego, mozna wstawi¢ podktadki, ktére pozwolg uzyskaé¢ prawidtowy kat.

Rysunek 5

Model PD-G/ P1025-G jest wyposazony w poliuretanowe bloki oporowe. W ‘ A
tym przypadku nie stosuje sie opisanych wyzej wartosci kompresiji, jednakze
zastosowanie podkiadek moze okazac sie konieczne.

5) Drive shaft lengths and angles:

Zalecamy doktadne sprawdzenie dtugosci i katow niezbednych do montazu elastycznego watu napedowego.
Procedura ta jest tym istotniejsza, ze podczas instalacji uktad moze ulec przesunieciu. Gdy silnik jest posadowiony na
amortyzatorach gumowych zawsze wystepuje tendencja do przesuniecia sie watu w przéd i w tyt oraz na prawg i lewg
burte. Mozna przyja¢ plus lub minus 2 mm dlugosci netto elastycznego watu w przypadku modeli P30-K do P140-T
oraz plus lub minus 2 mm dla P200 i P501 na podstawie rysunkéw dotgczonych do niniejszej instrukcji (wymiary

te oznaczono literg L — patrz rys. 6). W przypadku modelu P755, P1025 zapoznaj sie z rysunkami (przyjmij plus lub
minus 12 mm) i przejdz do ostatnich stron niniejszej instrukcji. Aby uzyskaé faktyczng dtugos¢ najtatwiej zmierzy¢
dtuzszg i krétszg strone po czym usredni¢ te wymiary. Wynik musi da¢ wybrang dtugos¢ watu elastycznego. Jesli
punkty pomiarowe sg odstawione w wiecej niz jednej ptaszczyznie zmierz obie ptaszczyzny postepujgc zgodnie z
zaleceniem przedstawionym powyzej oraz usrednij dwie grupy wynikéw — patrzrys 6 7.

Drawing 6

Walty P30 i P110 posiadajg pokolorowane O-ringi ktére nie pozwalajg na przemieszczanie sie gumowych oston. P140
posiada obrecze zabezpieczajgce ostony przegubu homokinetycznego, z ktérych jedna ma kolorowe oznaczenie
przedstawiajgce dtugosé netto watu homokinetycznego. Kolory podajg nastepujace informacije:

P30/60/80-145 mm BIALY standardowa dtugos¢ dla P30-R i P60-B
P30/60/80-165 mm standardowa dtugos¢ dla P60-K

P30/60/80-195 mm CZARNY standardowa dtugos¢ dla P80-S

P110-180 mm |  ZzoeTy ~ ZIELONY |

standardowa diugosé

P140-180 mm CZARNY

standardowa diugo$é
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Rada: Aby poznac¢ dlugos$é watu homokinetycznego IPwthon=Erive w modelach P200 i
wiekszych zmierz dtugo$¢ od wgtebienia w piascie i kotnierzu adaptera.

Piasta zespotu
tozyska oporowego

Pydthon=Drive

Dtugos¢ netto (przedstawiana w ulotkach i

instrukcjach) dla standardowej wersji P200 i
wyzszych wersji watdw homokinetycznych

Uwaga: Gdy wat homokinetyczny jest zamontowany, diugo$¢ mozna sprawdzi¢ tylko
poprzez odjecie “wysokosci” krawedzi cofnigcia z obu stron.

Wazne! Zalecamy, aby katy przegubu homokinetycznego po obu stronach watu zostaty ustawione prawidtowo.
W zadnym wypadku nie wolno montowa¢ watu IPychon=Drive pod katem ZERO stopni (w linii)! Takie
ustawienie gwaltownie skroci zywotnos¢ przegubu homokinetycznego, powodujac przedwczesng awarie ze

wzgledu na spadek wydajnosci/smarowania tozyska.

Wartosci maksymalnego kata przegubu
homokinetycznego zamontowanego watu
Pydhon=Brive oraz maksymalne obroty watu
srubowego sg podane w tabeli nr 8.

Maksymalne katy i maksymalne obroty watu sSrubowego
P30 - P140 P200 - P1025
8° [0-1000 rpm. 4° 11200 rpm.
7° (1500 rpm. 3.5° | 1500 rpm.
6° | 2000 rpm. 3° (1750 rpm.
5° (2500 rpm. 2.5° (2250 rpm.
4° 13500 rpm. 2° | 3000 rpm.
3° | 4500 rpm.
Tabela nr 8

W idealnej sytuacji przeguby homokinetyczne nalezy zamontowac¢ w przyblizeniu pod tym samym katem. Jesli jest to
niemozliwe a réznica pomiedzy kgtami przedniego i tylnego przegubu homokinetycznego bedzie wynosié powyzej 5°,
przeguby zostang wystawione na dziatanie nienormalnych obcigzenh, co moze przetozy¢ sie na przedwczesne zuzycie.
Rysunek 9 przedstawia idealne, a rys. 10 mniej idealne ustawienie.
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Montaz walu homokinetycznego:

Umies¢ wat w przeznaczonym dla niego wgtebieniu, pamietajgc o wstepnym wkreceniu obu zestawow
srub zgodnie z procedurg dokrecania. Nastepnie naprzemiennie dokre¢ kolejno przeciwlegte sruby na
odpowiedni moment, zgodnie z tabelg umieszczong pod rys. 1. Uwaga: Wszystkie modele z serii P755,
P1025, P1500 wymagaja napetnienia smarem (patrz punkt 7 ponizej), ktéry jest dostarczany w zestawie.

6) Obstuga serwisowa IPvthon=Drive:

Wszytskie zespoty tozyska oporowego sg bezobstugowe poniewaz ich smarownie ma dozywotnig trwatosc.

Nastepujgce przeguby homokinetyczne sg dostarczane z dozywotnim smarowaniem: P30, P60, P80, P110, P140,
P200, P501.

Wszystkie modele P755, P1025, P1500 wymagajg napetnienia smarem przed montazem w todzi. Smar jest dos-
tarczany jako czes¢ zespotu. Nalezy nim wypetni¢ przeguby homokinetyczne do ich gérnej krawedzi. Nadmierna
ilos¢ smaru automatycznie spowoduje wyciek, a sita odsrodkowa spowoduje jego rozrzucenie po okolicznych
przedmiotach/ przegrodach. Niedostateczna ilos¢ smaru spowoduje przedwczesne uszkodzenie w wyniku braku
smarowania. Podczas serwisowania przegubéw zawsze pamietaj o uzyciu smaru o specyfikacji odpowiadajgcej
TP210 NLGI 1 - 2 DIN KP2K-20.

7) Punkty kontrolne montazu:

Sprawdz, czy wszystkie podkfadki sg umieszczone w odpowiednich miejscach.

Sprawdz czy sruby dwustronne, sruby i nakretki sg dokrecone na odpowiedni moment (uzyj klucza
dynamometrycznego)

Sprawdz wymagane diugosci watu.

Sprawdz katy montazowe.

Sprawdz czy powierzchnie styku sprzegta sg pozbawione zadzioréw lub innych uszkodzen, ktére mogg utrudnié
kontakt powierzchni.

Sprawdz czy nie wystepujg uszkodzenia powierzchni zespotu watu/ zespotu oporowego,

Sprawdz regulacje amortyzatoréw silnika, poniewaz rézni producenci posiadajg wtasne instrukcje dla
produkowanych przez siebie amortyzatoréw. Wiekszos¢ producentéw zezwala na regulacje/ kompresje par
amortyzatoréw po lewej i prawej stroni silnika pomiedzy 0i 1 mm. Jednakze niektérzy producenci nie dopuszczajg
zadnych réznic. Sprawdz tylne i przednie pary amortyzatorow.

Przed uruchomieniem silnika upewnij sie, ze wal Srubowy obraca sie przekrecajac go reka, oraz ze
usunieto wszystkie narzedzia.

Konieczne jest prawidlowe dopasowanie silnika przektadni, amortyzatora, rozmiaru sruby i modelu
Pydhon=Drive , dzieki czemu silnik bedzie mégt osiagnaé predkosé znamionowa dla danego
przedziatlu mocy bez wysitku.

Ponadto wazne jest aby zapewnié spojnos¢ skretng catego uktadu napedowego od silnika do sruby,
poniewaz niedopilnowanie tego moze spowodowaé hatas generowany przez przektadnie. Co wiecej, moze
to przetozy¢ sie na uszkodzenie silnika oraz komponentéw linii watu.

Producent IPywthon=Erive dostarczy wszelkich niezbednych informacji i pomocy w znalezieniu
rozwigzan dotyczgcych potencjalnych problemow wynikajgcych z wystepowania sit skretnych. Jednakze to
osoba montujgca urzgdzenia napedzajgce i napedzane jest ostatecznie odpowiedzialna za dopasowanie
elementéw napedu pod katem skrecania.
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246
Typ P30-R —
M10

Maksymalny moment 30 kgm
obrotowy watu 294 Nm T .
Srednica watu $rubowego 19-30 mm &
Maksymalny napor $ruby 4.3kN H
Przykfad uzycia z 50 HP /3000 rpm g
silnikiem diesla przekfadnia 2.5:1 |
Opcjonalne diugo$ci watu homokinetycznego: 145, =
165 lub 195mm. |54

-—80 145 21— P30-R

246

Typ P60-B e
Maksymalny moment 60 kgm
obrotowy walu 588 Nm g B
Srednica watu $rubowego 1.25"- 40 mm i
Maksymalny napér $ruby 5.7 kN H
Przyktad uzycia z 70 HP / 2600 rpm £
silnikiem diesla przektadnia 3:1
Opcjonalne dtugosci watu homokinetycznego: 145, i
165 lub 195mm. 59—

-—80 145 21— P60-B

Typ P60-K
Maksymalny moment 60 kgm
obrotowy watu 588 Nm
Srednica walu $rubowego 30-40 mm
Maksymalny napdr sruby 5.7 kN
Przyktad uzycia z 70 HP /2600 rpm
silnikiem diesla przektadnia 3:1
Opcjonalne dtugosci watu homokinetycznego: 145,
165 lub 195mm.

Typ P80-M
Maksymalny moment 80 kgm
obrotowy watu 785 Nm
Srednica walu $rubowego 30-45 mm
Maksymalny napér sruby 8 kN
Przykfad uzycia z 105 HP /3000 rpm
silnikiem diesla przektadnia 3:1
Opcjonalne diugosci watu homokinetycznego: 145,
165 lub 195mm.

Typ P80-S
Maksymalny moment 80 kgm
obrotowy watu 785 Nm
Srednica walu $rubowego 30-45 mm
Maksymalny napor $ruby 12 kN
Przyktad uzycia z 130 HP /2400 rpm
silnikiem diesla przektadnia 2:1
Opcjonalne dtugosci watu homokinetycznego: 145,
165 lub 195mm.
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Typ P110-S
Maksymalny moment 110 kgm
obrotowy watu 1.080 Nm
Srednica walu $rubowego 35-45 mm
Maksymalny napér $ruby 12 kN
Przyktad uzycia z 135 HP /2700 rpm
silnikiem diesla przektadnia 3:1
Typ P110-T
Maksymalny moment 110 kgm
obrotowy watu 1.080 Nm
Srednica walu $rubowego 35-50 mm (2")
Maksymalny napér sruby 18 kN
Przykfad uzycia z 180 HP /2400 rpm
silnikiem diesla przektadnia 2:1
Typ P140-T
Maksymalny moment 140 kgm
obrotowy watu 1.370 Nm
Srednica walu $rubowego 40-55 mm
Maksymalny napor $ruby 18 kN
Przykfad uzycia z 190 HP /2500 rpm
silnikiem diesla przektadnia 2.5:1
Typ P200-T
Maksymalny moment 200 kgm
obrotowy watu 1.960 Nm
Srednica watu $rubowego 40-60 mm
Maksymalny napér sruby 18 kN
Przyktad uzycia z 240 HP / 2300 rpm
silnikiem diesla przektadnia 2.5:1
Typ P200-Q
Maksymalny moment 200 kgm
obrotowy watu 1.960 Nm
Srednica walu $rubowego 45-60 mm
Maksymalny napér sruby 22 kN
Przykfad uzycia z 250 HP /2800 rpm

silnikiem diesla

przektadnia 3:1

Zalecane obroty dla
zespotu oporowego PD-Q

Maks. 1500 rpm
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Typ P200-W
Maksymalny moment 200 kgm
obrotowy watu 1.960 Nm
Srednica walu $rubowego 50 -60 mm
Maksymalny napér $ruby 30 kN
Przyktad uzycia z 275 HP /2500 rpm
silnikiem diesla przektadnia 2.5:1
Typ P501-Q
Maksymalny moment 500 kgm
obrotowy watu 4.900 Nm
Srednica walu $rubowego 50 - 60 mm
Maksymalny napér sruby 22 kN
Przykfad uzycia z 300 HP /2000 rpm

silnikiem diesla

przektadnia 3:1

Zalecane obroty dla

zespotu oporowego PD-Q

Maks. 1500 rpm

Opcjonalne dtugosci watu homokinetycznego: 221

lub 260 mm.

Typ P501-wW
Maksymalny moment 500 kgm
obrotowy watu 4.900 Nm
Srednica walu $rubowego 50 - 80 mm
Maksymalny napér $ruby 30 kN
Przykfad uzycia z 400 HP /2200 rpm
silnikiem diesla przektadnia 3:1
Opcjonalne diugosci watu homokinetycznego: 221
lub 260 mm.

Typ P501-L
Maksymalny moment 500 kgm
obrotowy watu 4.900 Nm
Srednica walu $rubowego 50 - 80 mm
Maksymalny napér sruby 45 kN
Przyktad uzycia z 500 HP / 2200 rpm
silnikiem diesla przektadnia 3:1

Zalecane obroty dla
zespotu oporowego PD-L

Maks. 1500 rpm

Opcjonalne dtugosci watu homokinetycznego: 221

lub 260 mm.

Typ P755-L
Maksymalny moment 750 kgm
obrotowy watu 7.355 Nm
Srednica walu $rubowego 70-80 mm
Maksymalny napér sruby 45 kN
Przyktad uzycia z 600 HP / 2200 rpm
silnikiem diesla przektadnia 3:1

Zalecane obroty dla
zespotu oporowego PD-L

Maks.1500 rpm
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INSTRUKCJA MONTAZU PPy thon=Drive ®

T -
yp P1025-L 662 412 —222
Maksymalny moment 1000 kgm 520 £12
obrotowy watu 9.810 Nm B
Srednica watu $rubowego 70-80 mm £
Maksymalny napdr sruby 45 kN =T oo
Przyktad uzycia z 700 HP / 2000 rpm £ &3
silnikiem diesla przektadnia 3:1 F
Zalecane obroty dla | L
zespotu oporowego PD-L Maks. 1500 rpm —L
=7 245 352 +12 65— P1025-L

Typ P1025-G 757412 PP s
Maksymalny moment 1000 kgm = 520+12 f
obrotowy watu 9.810 Nm JLFM Tl @j
Srednica walu $rubowego 70 - 100 mm T — |2 S o
Maksymalny napor $ruby 60 kN = &l T
Przyklad uzycia z 800 HP / 1900 rpm sy i
silnikiem diesla przektadnia 3:1 D )8 S
Zalecane obroty dla | t
zespotu oporowego PD-G Maks. 1500 rpm 45201 . ﬁ@@y

+12 |65~

P1025-G
Typ P1500-G 885 12
~—222 59812

Maksymalny moment 1500 kgm l F,Nne
obrotowy watu 14.715 Nm T B b ]
Srednica watu $rubowego 80 - 100 mm :
Maksymalny napér $ruby 60 kN [ l
Przyktad uzycia z 950 HP /1900 rpm 1 B E
silnikiem diesla przektadnia 3:1 |ﬂ’ [
Zalecane obroty dla
zespotu oporowego PD-G Maks. 1500 rpm 390 43012 %= P1500-G

Obudowa tozyska oporowego G
tozysko oporowego A F
Amortyzatory gumowe B
Piasta ;
Wewnetrzna obrecz J
Przegub homokinetyczny po |
stronie tozyska oporowego
Wat przegubu (posredni) H
Ostona
Przegub homokinetyczny po E
stronie przekladni

Kotnierz adaptera przektadni K
Wat srubowy

Mmoo w>

TIe

Pl

W

Przedstawione powyzej zespoly IPython=EDrive sa dostarczane wraz z watem homokinetycznym,
zespotem tozyska oporowego, kotnierzem adaptacyjnym do wiekszosci standardowych kotnierzy
przektadni 4”, 5”, 5.75” oraz 7.25”, wszystkimi Srubami, nakretkami, amortyzatorami gumowymi i
podkitadkami zabezpieczajacymi. Ponadto dotaczono przejrzysta instrukcje.
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